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DEN FAHRER IM FOKU
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Alle neuen Geréte sind mit Fahrerstand ausgestattet un
dical Energy Design (RED)-Konzept, das getreu dem
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0 'Built Around You'

den Bediener und das modulare Toyota Batteriesystem in den Fokus nimmt.

T

S

= *,:4' ._:f Fj:‘_— i

|

-
ot ™

|

Mit gleich drei neuen Modellen erweitert Toyota Material Handling die Serie an Lagertechnikgeraten mit integrierter
Lithium-lonen-Batterie. Die Elektro-Niederhubwagen und -Hochhubwagen folgen dem Radical Energy Design (RED),
einem Projekt des Toyota Material Handling Design Center, bei dem das Geratedesign die neuen Maglichkeiten des
modularen Toyota Batteriesystems nutzt. Mit ihrem ergonomischen Fahrerstand und anderen effizienzsteigernden Fea-
tures sind die neuen Modelle auch gleichzeitig ,Built around you" - gebaut fiir und rund um die Fahrerin und den Fahrer.

ohe Produktivitat und gesteigerte
|—| Energieeffizienz sind die Ergeb-

nisse dieser erfolgreichen Zu-
sammenarbeit von Designern und Inge-
nieuren: Der Niederhubwagen BT Levio
LSI200 sowie die Hochhubwagen BT
Staxio SSI1200D fur Doppelstock-Einséatze
und der BT Staxio SSIT60LN mit Initial-
hub. Alle neuen Gerate sind mit Fahrer-
stand ausgestattet und folgen Toyotas
Radical Energy Design (RED)-Konzept,
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das getreu dem Motto ,Built Around You"
den Bediener und das modulare Toyota
Batteriesystem in den Fokus nimmt.
Dank der ultrakompakten und leichten
Bauart sowie der integrierten Lithium-
lonen-Technik, Uberzeugen die neuen
Modelle durch eine branchenfiihrende
Ergonomie und Energieeffizienz.

Jose Maria Gener, Vice President Sales
& Marketing bei Toyota Material Hand-
ling Europe: ,\Wir sind stolz darauf, diese

neuen Gerate mit Fahrerstand und Li-
thium-lonen-Technik auf den Markt zu
bringen, um eine branchenfiihrende Er-
gonomie zu bieten und gleichzeitig den
Energieverbrauch zu minimieren. Mit
dieser neuen Produktfamilie haben wir
eine Losung fir Kunden entwickelt, die
nach ergonomischen, sicheren und
energieeffizienten Produkten suchen,
um ihre Produktivitat zu steigern und die
Betriebskosten zu senken.”
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Hohe Leistungsfahigkeit
Die neue Generation der Elektro-Nie-
derhubwagen und -Hochhubwagen
mit Fahrerstand eignet sich ideal flr
intensive Langstreckeneinsatze und
den Umschlag von Waren in stark fre-
quentierten Lagern, Distributionszen-
tren und Kihlhausern.

Dank der 360°-Lenkung ermaoglichen
die neuen Modelle ein hohes Leis-
tungsniveau mit hervorragender Ma-
novrierfahigkeit und einer reibungs-
losen, ununterbrochenen Bewegung.
Auch die 180°-Lenkung ist in den
neuen Modellen bei Bedarf verfligbar.
Durch die einzigartig kompakte Chas-
sisgrofie und den kurzen Wenderadius
der neuen Lithium-lonen-Staplermo-
delle passen sie problemlos in enge
Raume oder schmale Gange. Die Fah-
rerkabine ermaoglicht eine gute Sicht
auf die Gabeln sowie die zu transpor-
tierenden Giter und ermoglicht so
maximale Effizienz.

Das Doppelstockgerat SSI 200D
bietet Zeitersparnis und erhohte
Effizienz dank der doppelten Hand-
habung von Lasten auf Gabeln und
Tragarmen mit einer Kapazitat von
bis zu 2.000kg. Blockstapeln und Sta-
peln in der Hohe (bis zu 5,40m) ist mit
dem BT Staxio SSIT60LN maoglich,
insbesondere in beengten Umge-
bungen. Dabei ist der Fahrer
unter dem Fahrerschutzdach
gut geschitzt, ohne dass die
Sicht fir einen produktiven
Betrieb beeintrachtigt wird.

Energieeffizienter
Lithium-lonen-Lésung im
kompakten Design

Der ergonomische Ladestecker
ermoglicht ein schnelles, ein-
faches und sicheres Auf- und
Zwischenladen der Gerate, was
die Flexibilitat ihres Einsatzes
enorm erhoht. Basierend auf
Toyotas modularem Lithium-
lonen-Konzept sorgt die Batte-
rie fUr einen geringeren Energie-
verbrauch und Kosteneinsparun-

gen auch bei intensiven Kundenanwen-
dungen. Das Kraftpaket von Batterie
kommt dabei mit einem schlanken
Chassis von 790mm Breite aus — ein
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nerationen von Flurforderzeugen, um
Toyotas Position als Vorreiter im Be-
reich alternativer Antriebstechnologien
zu sichern und weiter auszubauen.

,Dank der ultrakompakten und leichten
Bauart sowie der integrierten Li-lon-Technik,
iberzeugen die neuen Modelle durch eine
branchenfiihrende Ergonomie und Energieeffizienz."

Aspekt, der dem Radical Energy Design
Projekt, kurz RED, zu verdanken ist.

Das vom Toyota Material Handling De-
sign Center in Mjolby, Schweden, ins
Leben gerufenen Projekt nimmt das Ge-
ratedesign rund um das modulare
Toyota Batteriesystem in den Fokus.
Die beteiligten Designer und Ingenieure
arbeiten gemeinsam an zuklnftigen Ge-

Ganz im Sinne von Kaizen strebt Toyota
stets danach, Produkte und Losungen
zu verbessern. Auch das Toyota Mate-
rial Handling Design Center formuliert
seine Ziele nicht weniger ambitioniert.
Leiter Magnus Oliveira Andersson und
sein Team stellen bestehende Techno-
logien und Designs auf den Prifstand,
denken sie in die Zukunft, heben Innova-
tionen auf eine neue Stufe und realisie-
ren revolutionare Ideen. Eine Frage, die
sie sich zu Beginn gestellt hatten, war,
ob sich nicht Alternativen fir den kon-
ventionellen Batterieraum finden las-
sen. Und tatsachlich: Das modulare
Toyota Batteriesystem ermaoglichte es,
die einzelnen Batteriemodule in das
Gerat zu integrieren und so ganz ohne
einen Batterieraum auszukommen.
Das erste Gerat, das mit dieser Idee
im Sinn entwickelt wurde, war der
BT Levio LWIT60. Das hier reali-
sierte Design basierend auf dem
modularen Batteriekonzept ist die
Blaupause, die auch auf die neuen
SSI- und LSI-Gerate angewendet
wurde — immer unter dem Motto:
Weglassen statt Hinzufligen.
Toyota ist Uberzeugt davon, dass
sich die Strategie hin zu mehr Ein-
fachheit flr den Kunden auszahlt.

Die neue Generation der Toyota Elek-

tro-Niederhubwagen und -Hochhub-
wagen mit Fahrerstand eignet sich
ideal fiir intensive Langstreckenein-
satze und den Umschlag von
Waren in stark frequentierten La-
gern, Distributionszentren und
Kiihlhausern.
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Hohe Anspriiche

fiir revolutionare Ideen

Sicherheit, Ergonomie, Intuition, Ener-
gieeffizienz — Toyota Material Handling
erhebt hohe Anspriche fir neue Mo-
delle. In all diesen Bereichen sollte es
besser sein als das Vorgangermodell.
Die grundlegende Aufgabe der Pro-
duktdesigner lieRe sich auch so be-
schreiben: Form und Funktion so in
Einklang zu bringen, dass zuklnftige
Nutzer und Kunden gleichermafien be-
geistert sind. Im Gegensatz zum freien
Klnstler kann ein Produktdesigner sei-
nen Ideen aber nicht vollstandig freien
Lauf lassen, sondern muss immer
auch die Bedurfnisse des Kunden
sowie die Sicherheit der Nutzer im
Blick behalten. So auch bei den drei
neuen Lagertechnikgeraten:

Neben einer schlanken Bauweise
wurde bei ihrer Entwicklung groler
Wert auf die Sicherheit des Bedieners
gelegt. Der Fahrer ist in der geschlos-
senen Fahrerkabine stets gut ge-
schitzt und verfligt in Kombination
mit dem kompakten Chassis Uber eine

hervorragende Rundumsicht, die die
Sicherheit bei Einsatzen mit hohem
Durchsatz erhoht. Die automatische
Geschwindigkeitsreduzierung bei Kur-
venfahrten, das in die gedampfte
Plattform verbaute Fahrererkennungs-

bieten, wurde die Fahrerkabine ergono-
misch gestaltet, so dass alle Bedien-
elemente leicht zu erreichen und zu
nutzen sind. Die neuen LSI- und SSI-
Modelle verfiigen Uber verstellbare Be-
dienelemente mit einem ergono-

,Dass im kreativen Prozess die scheinbar
verriicktesten Ideen haufig die besten sind,

hat das Design Center erkannt und seinen
Designern deshalb viel Raum zum Experimentieren
und Ausprobieren gegeben.”

system und die blaue LED-Warn-
leuchte tragen ebenfalls zu einem si-
cheren Betrieb bei. Die neuen Stapler
sind serienmafig mit dem Flottenma-
nagementsystem |_Site von Toyota
ausgestattet, mit dem Kunden ihre
Staplerflotte Uberwachen und steuern
konnen, um Unfélle zu vermeiden und
die Auslastung zu optimieren.

Um dem Bediener wahrend der gesam-
ten Schicht hochstmaoglichen Komfort
bei gleichzeitig hoher Produktivitat zu

Die grundlegende Aufgabe der Produktdesigner ldsst sich folgendermalien beschreiben:
Form und Funktion so in Einklang zu bringen, dass zukiinftige Nutzer und Kunden gleicher-
mallen begeistert sind.
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mischen Steuerhebel, ein Lenkrad fir
einfaches und reibungsloses Mano-
vrieren sowie einen Touchscreen mit
allen Einstellungsmaglichkeiten. Ein
einstellbarer Stehstuhl, ein gedampfter
Boden und eine gute Rundumsicht tra-
gen zu einer optimalen Produktivitat
und Effizienz der Bediener*innen bei.

Von verriickten

Ideen zum Stapler der Zukunft
Dem BT Levio LWI sowie den drei
kirzlich vorgestellten Modellen soll
eine ganze Generation von neuen
Staplerdesigns folgen. Dass im kreati-
ven Prozess die scheinbar verriicktes-
ten Ideen haufig die besten sind, hat
das Toyota Material Handling Design
Center erkannt und seinen Designern
deshalb viel Raum zum Experimentie-
ren und Ausprobieren gegeben. ,Die
‘crazy ideas’ sind ausdricklich er-
winscht”, findet Magnus Oliveira An-
dersson. ,Es muss gar nicht der groRe
Wurf sein; mich interessieren Ideen,
die ich so nicht erwartet habe. Etwas,
das vielleicht ganz einfach ist, aber dir
das Geflhl gibt: ,\Warum machen wir
das eigentlich nicht so?” Eine Frage,
der Designer und Produktentwickler
bei Toyota taglich nachgehen, um die
Logistikbranche auch in Zukunft mit
innovativen, nutzerzentrierten Ideen
zu bereichern.

Toyota Material Handling
www.toyota-forklifts.de
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